
簡易作業指示システム
最大で１０種類（１０機種）の指示動作ができます。 

工場の製造現場などで、作業者に対し作業を指示し、作業の進捗及びミスを検出・警告する、作業品質

向上のための支援システムです。

自動検査設備で順次検査を進めるような工程にも使えます。

• 安価です。 ⇒作業改善予算で実行できます。

• 操作が簡単です。 ⇒作業する種類（機種）を選択するだけです。

• 運用においてはパソコンが不要です。

⇒パソコンが使えない環境でも差支えありません。

システム構成例

Ｉ／ＯコントロールＢｏｘ

（製品本体）

指示内容更新ツール

（製品標準添付）

データはテキストエディタ等で作成、

もしくは、ご依頼（有償サービス）

ください。

指示データ作成更新ツール

（オプション）

ＧＵＩ画面から簡単に

指示動作を作成して、

コントローラに書込みを行います。

指示動作書換え時のみ接続 運用中（作業指示動作中）

パソコン（オプション）
ＲＳ－２３２Ｃケーブル

（オプション）

最大で入力１６点

出力１６点

価格15万円 作業（機種）選択ＳＷ

8千円

ブザー 5千円

大型ＬＥＤ付ひげ型ピッキングＳＷ

1万2千円／個

標準ご提供品は１５万円

（I/OコントロールBoxと指示内容更新ツール）

作業内容により取付部品が異なりますので

オプション扱いとしています。

お客様がご用意するか、弊社がご提供致し

ます。

作業指示信

作業完了信号

登録された最大１０種類の作業指示動作の中から、作業選択SW又はバーコードリーダで

作業する種類（機種）を選びます。作業指示信号に従って作業を進めます。

バーコードリーダ

2万4千円


